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 " GMAW (MIG/MAG)تکنولوژی جوشکاری "معرفی دوره آموزشی 

نامیکد  مک     Co2جوشککاری   ،که در بین جوشککاران سکیت     MIG/MAGیا  (GMAW)جوشکاری قوس فلزی با گاز محافظ 

در فراییکد  . در جوشککاری للومیییکوم اختکراد شکد     (TIG)شود، برای رفع بعض  محدودیت های روش جوشکاری الکترود تیگستن 

GMAW      به جای الکترود تیگستی  غیر مصرف  از الکترود مصرف شدن  استفاد  م  شود که با سرعت  معکین از یکک ککبف بکه

این فرایید به دلیل سرعت و نرخ رسوب بالا، امکان جوشکاری همه فلزات تجاری و همچیین امکان . حوضچه جوش هدایت م  شود

گردیکد  اسکت و هک     (SMAW) د جایگزین جوشکاری قکوس الکتکرود روپکوش دار    مکانیز  نمودن لن ، به تدریج در بسیاری موار

این فرایید به دلیل تجهیزات، تیظیمات و پارامترهکای دقیکت تکر و    . اکیون از فراییدهای مه  و پرکاربرد در صیایع محسوب م  شود

. ت جایگا  اصل  خود را در صیایع کشور بیابکد نیاز به دانش فی  بیشتر نسبت به فرایید قوس الکترود روپوش دار، هیوز نتوانسته اس

شرکت در این دور  لموزش  م  تواند باعث ارتقای دانش فی  و مهارت تکیسین ها و کارشیاسان شد  و امککان اسکتفاد  صکحی  و    

 .بهر  ور از این فرایید مه  جوشکاری را امکانپذیر م  نماید

 

 سرفصل مطالب دوره

 ,IWE)و تکیسکین بکین المللک  جکوش       در سط  مهیدس  (IIW)بین الملل  جوش  انستیتوامات مطالب ارایه شد   در دور  الز

IWT) اطبعات کامل و ککاربردی تکری     مطالب ارایه شد ، عبو  بر لن، مطابت عیاوین زیر، به دلیل جامع بودن .را تامین م  نماید

 .گرددبه شرکت کییدگان ارایه م   GMAWدر زمییه اصول فرایید جوشکاری 
 مقدمه -1

 تعاریف -

 طبقه بیدی فراییدهای جوشکاری  -

 فراییدهای جوشکاری ذوب  -

 فراییدهای جوشکاری قوس الکتریک  تحت گاز محافظ -

 مفهوم قوس الکتریک  در جوشکاری -

 معرف  گازهای محافظ جوشکاری -

 معرف  فرایید -2

 تجهیزات -3

 مشخصات و انواد میابع قدرت  -

 مجموعه تغذیه سی  -

 اجزای تورچ -

 تامین گاز محافظمجموعه  -

 عوامل موثر بر انتقال مذاب از سی  -4

 نیروهای موثر -

 نود گاز -

 مکانیزم های  انتقال قطرات مذاب  -5

 (قوس پاشش )انتقال پاشش   -

 (قوس بلید)انتقال قطر  ای  -

 (قوس کوتا )انتقال اتصال کوتا   -
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 قوس ضربان  -

 GMAWدامیه کار در فرایید  -6

 متغیرهای فرایید  -7

 (قدارنود، قطبیت، م)جریان -

 ولتاژ -

 سرعت جوشکاری -

 نرخ تغذیه گاز -

 متغیرها متقابل اثر -8

 سی  تغذیه نرخ و ولتاژ اثر -

 ثابت سی  تغذیه نرخ در ولتاژ اثر -

 ثابت ولتاژ در سی  تغذیه نرخ اثر -

 ثابت تیظیمات در تورچ زاویه اثر -

 ثابت تیظیمات در الکترود زدگ  بیرون اثر -

  دستگا  تیظی  -9

 عادی قوس یک برای تیظی  -

 قوس ولتاژ ثرا -

 سی  سرعت اثر -

 الکترود زدگ  بیرون اثر -

 جوشکاری سرعت اثر -

 جوش وضعیت اثر -

 تیظی  برای قوس پالس  -

 مواد مصرف   -11

 سی  جوش توپر، توپودری  -

 ترکیب گاز محافظ و سی  جوش -

 (اتصال، مونتاژ، تمیزکاری طرح) اتصال سازی لماد  -11

 استانداردهای مواد مصرف ، الکترودها و گازها -12

 رالعمل های جوشکاریدستو -13

 (فولادها، للومیییوم، مس)مبحظات جوشکاری مواد  -14

 فرایید و را  حل لنها در ممکن عیوب -15

 فرایید معایب و مزایا -16

 فراییدهای ویژ  -17

 فرایید ها با بهر  وری بالا -

 (Electro-Gas)جوشکاری گازی الکتریک  -

 نکات ایمی  ویژ  فرایید -18
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 مدت دوره
 ساعت لزمون پایان  م  باشد 5ساعت کارگا  عمل  و  4ساعت کبس تئوری،  54عت بود  که شامل سا 31مدت زمان اجرای دور  

 

 مدرس دوره
جوشککاری از دانشکگا  صکیعت  امیرکبیکر  و      –مدرس دور  لقای مهیدس رضا کبنتریان دارای مدرک کارشیاس  ارشد متکالورژی  

ایشان از مدرسین مرکز پکژوهش  . للمان م  باشید SLV-DUISBURGمدرک مهیدس  و بازرس  بین الملل  جوش از موسسه 

. سال تجربه مهیدس  جوش در کارگا  ساخت و بازسازی قطعات صکیعت  هسکتید   05و مهیدس  جوش ایران بود  و دارای بیش از 

 .سوابت شغل ، لموزش  و پژوهش  ایشان را م  توانید در شرح سوابت ایشان مطالعه فرمایید

 

 فعالیت های کلاسی
 .ارایه مطالب تئوری همرا  با نمایش انیمیشن، فیل ، عکس، قطعات نمونه و تشری  تجهیزات فرایید م  باشد

 

 کارگاه عملی
در ایکن  . اسکت   GMAWهدف از اجرای این کارگا  کسب مهارت در جوشکاری نیست بلکه کسب دانش در زمییه کیتکرل فراییکد   

این تمرییات با حضور یک جوشکار .   از استفاد  اشتبا  از این فرایید لشیا م  شوندکارگا  دانشجویان با مشکبت و عیوب رایج ناش

ساعت و رئکوس مطالکب    4مدت زمان اجرای کارگا  . حرفه ای و توضیحات مدرس دور  در محیط  کامبً کارگاه  اجرا خواهد شد

 : ارایه شد  به شرح زیر م  باشد

 لشیای  با تجهیزات فرایید -1

 ت میبع قدرتانواد و مشخصا -

 تشری  مجموعه تورچ -

 اتصال قطعه -

 ..(فلومتر، رگولاتور، کپسول گاز،)تجهیزات گاز  -

 (فولاد کربی ، زنگ نزن، توپودری ، مس ، للومییوی ) معرف  کبف سی  جوش با جیس های مختلف -2

 های مختلفنحو  نصب و تیظیمات سی  جوش  -3

 فراییدپارامترهای تیظی   -4

 تیظی  میزان مصرف گاز -5

 د جوشکاریشرو -6

 نمایش و توضی  قطعات نمونه حاوی عیوب ناش  از پارامترهای اشتبا  -7

 (اتصال کوتا  ، قطر  ای و پاشش )مذاب انواد مکانیزم انتقال نمایش  -8

 نمایش قوس پالس  در جوشکاری للومیییوم -9

 

  آزمون پایان دوره

در طکرح سکوالات لزمکون از الگکوی     .   شکرکت نماییکد  دانشجویان جهت اخذ گواهییامه شرکت در دور  م  بایست در لزمون پایکان 

 پیروی م  شود (IIW)لات انستیتو بین الملل  جوشؤاس
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  گواهینامه
صکادر خواهکد شکد و بکرای     ( Attendance)برای کلیه شرکت کییدگان در دور  از طرف لموزشکگا ، گواهییامکه شکرکت در دور     

 .کانادا صادر خواهد شد NIS-CERT" "رف موسسه بین الملل  پذیرفته شدگان در لزمون گواهییامه پایان دور  از ط

 

 منابع آموزشی
1- J. A. Pender, Welding, McGraw-Hill Ryerson Limited,1986 

2- Welding Handbook, Vol. 2, Welding Processes, American Welding Society, 1998 

3- K.Weman, Welding Processes Handbook, Woodhead Publishing Ltd, 2003 

4- SLV Duisburg, "The Welding Engineer's Current Knowledge" 

 امیرحسین کوکب ، تکیولوزی جوشکاری، جلد اول و دوم -5

 

 منابع آموزشی که در اختیار شرکت کنندگان قرار می گیرد
 فایل پاورپوییت کبس -1

 فیل  های لموزش  نمایش داد  شد  در کبس -2

 GMAWری جزو  فارس  اصول فرایید جوشکا -3

 

 محل برگزاری دوره

پاداشهر، جیکب شکهرداری میطقکه یکک، مجتمکع       01محل برگزاری دور  در محل موسسه گسترش جوش  در لدرس اهواز، خیابان 

 م  باشد 01تجاری هیراد، طبقه سوم، واحد 
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