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 "تنش های پسماند و پیچیدگی در جوش "معرفی دوره آموزشی
. تنش های پسماند در یک عضو، ناشی از تنش های داخلی باقی مانده پس از جوشکاری و سرد شدن قطعه تا دمای اتاق میی باشید  

ماند و پیچییدگی  در سیکل های گرم و سرد شدن نامتقارن، انبساط و انقباض ناهمسان در منطقه جوش باعث تولید تنش های پسی 

تینش هیای   . تنش پسماند و پیچیدگی می توانند اثر منفی بر فرایند تولید و قابلیت تحمل بار عضو داشیته باشید  . در عضو می شود

همچنین می توانند باعث ترک هیای انجمیادی،   . پسماند کششی باعث کاهش عمر خستگی و کاهش مقاومت به خوردگی می شوند

. پس از ماشینکاری نیز ، آزاد شدن تنش های داخلی میی تواننید باعیث پیچییدگی شیوند     . ه ای شوندشکست های ترد و پارگی ورق

ماننید  )استفاده از روش های کارگاهی معمول در کاهش پیچیدگی . تنش های پسماند فشاری باعث کاهش پایداری عضو می شوند

در ایین دوره آموزشیی دانشیجویان  یمن     . خواهید شید   خود باعث افزایش تنش های پسیماند ( استفاده غیر اصولی از قید و بست 

 .آشنایی با مفاهیم تنش های پسماند  و پیچیدگی در جوش با عوامل موثر و روش های کنترل و کاهش آنها آشنا خواهد شد

 

 :رئوس مطالب دوره آموزشی 
 ,IWE)نسیین بیین المللیی جیوش       در سطح مهندس و تک (IIW)مطالب ارایه شده  در دوره الزامات انستیتو بین المللی جوش 

IWT) علاوه بر آن، مطابق عناوین زیر، به دلیل جامع بودن مطالب ارایه شده، اطلاعات کامل و کیاربردی تیری    . را تامین می نماید

 .به شرکت کنندگان ارایه می گردد TIGدر زمینه اصول فرایند جوشکاری 
 حرارت ورودی و توزیع حرارت ناشی از جوشکاری -1

 م تنشمفهو -2

 تعریف و مفهوم تنش ، مدل یک میله ای در مفهوم تنش

 تنش های پسماند جوش -3
 مدل سه میله ای تنش های پسماند -

 پیش بینی تنش های پسماند  -

 مضرات تنش های پسماند -

 ارتباط تنش و تغییر شکل پسماند جوش -

 انواع تغییر شکل پسماند در جوش -4

ی  ، پیچیدگی طولی، کمانش یا خمیدگی ، پیچیدگی چرخشیی ، تیاب   انقباض طولی ، انقباض عر ی ، پیچیدگی زاویه ا

 برداشتن

 عوامل موثر بر مقدار و نوع پیچیدگی -5

 (انبساط حرارتی ، انتقال حرارت، تنش تسلیم ، مدول الاستیسیته)مشخصات ماده   -

 (نوع و فرایند جوشکاری، حجم جوش، آماده سازی و مونتاژ، دستورالعمل جوش) حجم فلز گرم شده  -

 شکل گسترش حرارت در قطعه -

 روش های کاهش تنش ها و تغییر شکل های پسماند جوش -6

استفاده از قید و بست ، طراحی جوش و قطعه ، کنترل فرایند جوشکاری ، سرهم بندی و مونتاژ ، ترتییب و نحیوه اجیرای    

 جوشکاری

 و پیچیدگی در جوش اندازه گیری تنش پسماند -7

 در تنش و تغییر شکل های پسماند (FEM)کاربرد شبیه سازی المان محدود  -8

 روشهای رفع پیچیدگی در جوش -9
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 روشهای مکانیکی -

 روشهای حرارتی -

 مثال های کاربردی   -11

جوشکاری سپری ، ساخت ستون ، ساخت تیر تقویت شده از بال پیایین ، کنتیرل پیچییدگی در جعبیه ، جوشیکاری      

ه بزرگ ، جوشکاری ورق هیای نیازک ، وصیله    شده ، کنترل خمش در تیر ، جوشکاری کف مخزن ، جوشکاری صفح

 زدن

 

 :مدت دوره

 .ساعت آزمون پایانی است 5ساعت کلاس تئوری و  04 ساعت می باشد که شامل  06مدت اجرای دوره 

 

 :مدرس دوره
 مدرس دوره آقای مهندس ر ا کلانتریان دارای مدرک کارشناسی مهندسی مکانیک در طراحی جامدات از دانشگاه شیهید چمیران  

جوشکاری از دانشگاه صنعتی امیرکبیر  و میدرک مهندسیی و بازرسیی بیین المللیی جیوش از        –اهواز و کارشناسی ارشد متالورژی 

ایشان از مدرسین مرکز پژوهش و مهندسی جوش اییران بیوده و دارای بییش از    . آلمان می باشند SLV-DUISBURGموسسه 

سوابق شغلی، آموزشی و پژوهشی ایشان را می . ازی قطعات صنعتی هستندسال تجربه مهندسی جوش در کارگاه ساخت و بازس 05

 .مطالعه فرمایید www.wstd.ir/kalantarianآدرس توانید در 

 

 :فعالیت های کلاسی

پسیماند و پیچییدگی در جوشیکاری     علاوه بر ارایه مطالب تئوری ، تصاویر و مثال های متعددی از روش هیای کنتیرل تینش هیای    

همچنین نمونه هایی از قطعات نمونه جهت تشریح اثر تنش و پسیماند ناشیی از   . قطعات صنعتی ارایه و به بحث گذاشته خواهد شد

 .جوشکاری نمایش و بررسی خواهد شد

 

  :آزمون پایان دوره
در طیر  سیوالات آزمیون از الگیوی     . نی شیرکت نماینید  دانشجویان جهت اخذ گواهینامه شرکت در دوره می بایست در آزمون پاییا 

 .پیروی می شود (IIW)سولات انستیتو بین المللی جوش

 

  :گواهینامه
صیادر خواهید شید و بیرای     ( Attendance)برای کلیه شرکت کنندگان در دوره از طرف آموزشیگاه، گواهینامیه شیرکت در دوره    

 .کانادا صادر خواهد شد NIS-CERT" "ز طرف موسسه بین المللی پذیرفته شدگان در آزمون گواهینامه پایان دوره ا

 

 منابع آموزشی
1- R.S.Parmar, " Welding Engineering and Technology" 

2- Sindo Kou, "Welding Metallurgy"  

3- Koichi Masabuchi, "Analysis of Welded Structures" 

4- Orner W.Blodgett, "Design of Welded Structures" 

www.wstd.ir/kalantarian
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5- SLV Duisburg, "The Welding Engineer's Current Knowledge" 

 ، جلد سوم"تکنولوژی جوشکاری "امیر حسین کوکبی،  -6

 

 :منابع آموزشی که در اختیار شرکت کنندگان قرار می گیرد
 هد گرفتفایل پاورپوینت کلاس و فایل کتاب تکنولوژی و مهندسی جوش از منابع آموزشی کلاس در اختیار دانشجویان قرار خوا

 

 :محل برگزاری دوره

پاداشهر، جنیب شیهرداری منطقیه ییک، مجتمیع       01محل برگزاری دوره در محل موسسه گسترش جوش  در آدرس اهواز، خیابان 

 .می باشد 01تجاری هیراد، طبقه سوم، واحد 

 

 :اطلاعات تماسی

 160-31151555: تلفن

 160-31154511: تلفکس

 wstd.inst@gmail.com: ایمیل

 
 
 


