
 موسسه گسترش علم و فن جوش

 "تکنولوژی جوشکاری تعمیری قطعات صنعتی "معرفی دوره آموزشی 
هنگامی از واژه تعمیراستفاده می شود که بخواهیم شرایط مناسب قطعه را پس از معیوب شدن، به آن بازگردانیم علاوه بر این   

به وسیله آزمون های در جوشکاری تعمیری هدف ممک  است اصلاح عیوبی خارج از محدوده های استاندارد درجوش باشد که 

با اجرای موفق جوشکاری تعمیری می توان تجهیز آسیب دیده را به موقع و سریع به . مشخص شده است (NDT)غیر مخرب 

، جوشکاری تعمیری به دلیل عوامل سخت تر و نامشخص تر، اغلب پیچینده   خط تولید بازگرداند اما برخلاف جوشکاری تولیدی

ها پیشرفت در فرایندها و روش ها، جوشکاری تعمینری هننوز ینل علنم و فن  آوری دقی نی        است به همی  دلیل پس از قرن

با استفاده از  "جوشکاری تعمیری"شرکت کنندگان در دوره آموزشی . نیست و موف یت در آن قطعی نبوده و تضمی  نمی شود

بنا توجنه   . ثر بگذارند آشنا خواهند شند یل مدل تصمیم گیری منط ی با همه متغیرهایی که می توانند بر جوشکاری تعمیری ا

به گستردگی کاربرد فرایندهای جوشکاری و خسارت هایی که روزانه از طریق تصمیم گیری های غیر اصولی و مبتنی بر سنعی  

با طراحی ای  دوره مطابق نیاز صننایع و بهنره گینری از      "موسسه گسترش علم و ف  جوش "و خطا متوجه صنایع می شود ، 

رای آن در مراکز علمی و صنعتی معتبر کشور سعی می نماید از طرینق ارت نای داننو جوشنکاری تعمینری ، باعن        سوابق اج

کاهو هزینه، ، کاهو زمان توقفات اضطراری، اطمینان از عملکرد ایم  قطعات، دوری از شکست های ناگهانی و افزایو بهنره  

 :شرح زیر می باشد اهم سوابق اجرای ای  دوره آموزشی به. وری در صنایع شود

 ، تهران 8811کنگره بی  المللی جوش و روش های اتصال ،  ‾

 ، در قالب دوره های مهندسی بی  المللی جوش ، تهران TWIشرکت  ‾

 مرکز پژوهو و مهندسی جوش ایران ، در قالب دوره های مهندسی بی  المللی جوش ، تهران ‾

 ، تهران 8838کبیر ، دانشکده مهندسی معدن و متالورژی دانشگاه صنعتی امیر ‾

 انجم  متالورژی ایران ، دانشگاه تهران ‾

 

 :سرفصل مطالب دوره

در سنط  مهنندو و تکنسنی  بنی  المللنی جنوش          (IIW)مطالب ارایه شده  در دوره الزامات انسنتیتو بنی  المللنی جنوش     

(IWE, IWT) مطالب ارایه شده، اطلاعنات کامنل و   علاوه بر آن، مطابق عناوی  زیر، به دلیل جامع بودن . را تامی  می نماید

 .کاربردی تری  در زمینه اصول جوشکاری تعمیری قطعات صنعتی به شرکت کنندگان ارایه می گردد

 تعمیریشناسایی نیازهای جوشکاری -8

 تعیی  ماهیت ن ص-2

 آزمون های غیرمخرب -2-8

 آزمون های مخرب -2-2

 ، آنالیز شکست تعیی  ریشه ن ص -2-8

 تصمیم گیری برای جوشکاری-8

 جوشکاری -8-8

 وش هاسایر ر -8-2

 تعیی  جوش پذیری فلز پایه-4

 آزمون های جوش پذیری -4-8

 آزمون های شبیه سازی -4-8-8

 آزمون های واقعی -4-8-2

 تعیی  ترکیب شیمیایی و سختی -4-2

 جوش پذیری مواد مختلف -4-8

 مواد کارسخت شده -4-8-8

 فولادهای کربنی ساده -4-8-2

کنننننم آلیاژاسنننننتحکا  فولادهنننننای  -4-8-8
 (HSLA)بالا

فولادهننننای کننننم آلینننناژ کننننو ین    -4-8-4
 (QTLA)تمپرشده

ولادهای کنم آلیناژ عملینات حرارتنی     ف -4-8-5
 (HTLA)پذیر

 فولادهای زنگ نزن -4-8-6

 ی آلومینیو آلیاژها -4-8-7

 آلیاژهای مس-4-8-1

 آلیاژهای پایه نیکل -4-8-3

 فلزات دیرگداز و فعال -4-8-81

 تعیی  فرایندجوشکاری -5

 برخی فرایندهای پرکاربرد -5-8

 (OAW)جوشکاری اکسی استیل  -5-8-8
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 (SMAW)دار

-جوشنننننکاری قوسنننننی تنگسنننننت  -5-8-8
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 مشخصات ماده -7-8
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 فلزجوش -7-8
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 ترتیب جوش -7-5

 تعیی  استاندارد جوشکاری-1
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 صلاحیت جوشکاری -81
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 تمیز کاری -88-8

 ی مکانیکیتمیزکار -88-8-8

 تمیزکاری شیمیایی -88-8-2

 تمیزکاری حرارتی -88-8-8
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 جوشکاری چدن-82-8

 جوشکاری فلزات نامشابه -82-4
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 ایمنی-88
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 آلودگی صوتی -88-8
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 فیزیکی بدن
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 :مدت دوره
 .ساعت می باشد 24مدت اجرای دوره 

 

 :مدرس دوره
جوشنکاری از دانشنگاه صننعتی امیرکبینر  و      –مدرو دوره آقای مهندو رضا کلانتریان دارای مدرک کارشناسی ارشد متنالورژی  

کز پنژوهو  ایشان از مدرسی  مر. آلمان می باشند SLV-DUISBURGمدرک مهندسی و بازرسی بی  المللی جوش از موسسه 

. سال تجربه مهندسی جوش در کارگاه ساخت و بازسازی قطعات صننعتی هسنتند   82و مهندسی جوش ایران بوده و دارای بیو از 

 .مطالعه فرمایید www.wstd.ir/kalantarianآدرو سوابق شغلی، آموزشی و پژوهشی ایشان را می توانید در 

 

 :لیت های کلاسیفعا

علاوه بر ارایه مطالب تئوری، فیلم ، تصاویر و مثال های واقعی متعددی از جوشکاری تعمیری قطعات صنعتی با جنس های مختلنف  

اراینه  ... (  خستگی مکانیکی و حرارتی ، سنایو ، خنوردگی ،   ) و دلایل شکست متفاوت ...( فولاد ، چدن، مس ، آلومینیو ، نیکل ) 

 .خواهد شد

 

  :آزمون پایان دوره
در طنرح سنوالات آزمنون از الگنوی     . دانشجویان جهت اخذ گواهینامه شرکت در دوره می بایست در آزمون پاینانی شنرکت نماینند   

 .پیروی می شود (IIW)سولات انستیتو بی  المللی جوش

 

  :گواهینامه
سسه گسترش علم و ف  جوش با مهر و امضنای  از طرف مو (Attendance)به کلیه شرکت کنندگان در سمینار گواهینامه حضور 

کاننادا ارینه خواهند     NIS-CERTمهندو بی  المللی جوش و در صورت کسب نمره قبولی در آزمون پایان دوره، گواهینامه آکادمی 

 .شد
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 :منابع آموزشی که در اختیار شرکت کنندگان قرار می گیرد

 فایل پاورپوینت کلاو -1

 جزوه فارسی اصول جوشکاری تعمیری قطعات صنعتی -2

 

 :محل برگزاری دوره

جننب شنهرداری منط نه ینل، مجتمنع      پاداشهر،  81محل برگزاری دوره در محل موسسه گسترش جوش  در آدرو اهواز، خیابان 

 می باشد 85تجاری هیراد، طب ه سو ، واحد 

 

 اطلاعات تماسی
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