
 موسسه گسترش علم و فن جوش

 "(GTAW)تکنولوژی جوشکاری قوس الکترود تنگستن  "معرفی دوره آموزشی
یکی از روش هاای جوشاکاری ساو      آرگون  نامیده می شود که در بین جوشکاران سنتی، جوشکاری  TIGفرایند جوشکاری 

فزاتاب ییار آهنای     الکتریکی با گاز محافظ بوده و از روش های کیفی برای اتصال اناوا  فزاتاب باویفه فوادهاای زنا  ناتن و      

فواید این فرایند در کنار پیشرفت و توسعه تکنولوژی ساخت تجهیتاب جوشکاری ، کااربرد آن را در نانای    . محسوب می شود

مختزف گسترش داده است اما مانند سایر فرایندهای جوشکاری، موفقیت در این فرایند علاوه بار مهاارب جوشاکار، باه دانا       

این دوره آموزشی انول این فرایند پرکاربرد تشریح شده و دانشجویان به شکل عمزی  باا اجارای    در. مهندسی نیت وابسته است

 .و عیوب رایج در آن آشنا می شوند  TIGنحیح جوشکاری 

 

 :سرفصل مطالب دوره
 ,IWE)در سطح مهند  و تکنسین بین المززی جوش    (IIW)مطالب ارایه شده در دوره التاماب انستیتو بین المززی جوش 

IWT) علاوه بر آن، مطابق عناوین زیر، به دلیل جام  بودن مطالب ارایه شده، اطلاعاب کامال و کااربردی   . را تامین می نماید

 .به شرکت کنندگان ارایه می گردد TIGتری  در زمینه انول فرایند جوشکاری 

 مقدمه -1

 تعاریف -

 طبقه بندی فرایندهای جوشکاری  -

 فرایندهای جوشکاری ذوبی -

یندهای جوشکاری سو  الکتریکی تحت فرا -

 گاز محافظ

 مفهوم سو  الکتریکی در جوشکاری -

 معرفی گازهای محافظ جوشکاری -

 معرفی فرایند -2

 معرفی تجهیتاب  -3

 مشخصاب و انوا  مناب  سدرب  -

 مجموعه تغذیه سیم -

 اجتای تورچ -

 مجموعه تامین گاز محافظ -

 شرو  سو  -4

 مصرف گاز و انتخاب نازل گاز -5

 TIGوشکاری مشخصاب سو  در ج -6

 (مشخصاب، انتخاب، استاندارد)مواد مصرف شدنی  -7

 الکترود تنگستن  -

 ماده پرکننده -

 گاز محافظ -

 متغیرهای فرایند  -8

 (نو ، سطبیت، مقدار)جریان -

 ولتاژ -

 سرعت جوشکاری -

 نرخ تغذیه گاز -

 (طرح اتصال، مونتاژ، تمیتکاری)آماده سازی اتصال  -9

 ااستانداردهای مواد مصرفی، الکترودها و گازه -11

 دستورالعمل های جوشکاری -11

 ملاحظاب جوشکاری مواد -12

 فوادهای ساده کربنی -

 فوادهای زن  نتن -

 آلیاژهای مس -

 آلیاژهای آلومینیوم  -

 عیوب ممکن در فرایند و راه حل آنها -13

 متایا و معایب فرایند -14

 تنو  در فرایند -15

 سو  پالسی -

 جوشکاری با سیم سرد و گرم -

 جوشکاری دوار -

 درز جوش -

 نقطه جوش -

 یمنی ویفه فرایندنکاب ا -16
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 :مدت دوره
 .ساعت آزمون پایان دوره می باشد 5ساعت کارگاه عمزی و  5ساعت کلا  تئوری،  06ساعت بوده که شامل  51مدب اجرای دوره 

 

 :مدرس دوره
و جوشاکاری از دانشاگاه نانعتی امیرکبیار       –مدر  دوره آسای مهند  رضا کلانتریان دارای مدرک کارشناسی ارشد متاالورژی  

ایشان از مدرسین مرکت پافوه   . آلمان می باشند SLV-DUISBURGمدرک مهندسی و بازرسی بین المززی جوش از موسسه 

. سال تجربه مهندسی جوش در کارگاه ساخت و بازسازی سطعاب نانعتی هساتند   05و مهندسی جوش ایران بوده و دارای بی  از 

 .مطالعه فرمایید www.wstd.ir/kalantarianآدر  در  سوابق شغزی، آموزشی و پفوهشی ایشان را می توانید

 

 :فعالیت های کلاسی

 .ارایه مطالب تئوری همراه با نمای  انیمیشن، فیزم، عکس، سطعاب نمونه و تشریح تجهیتاب فرایند می باشد

 

 :کارگاه عملی
در ایان  . اسات   GMAWهدف از اجرای این کارگاه کسب مهارب در جوشکاری نیست بزکه کسب دان  در زمینه کنترل فرایناد  

این تمریناب با حضور یک جوشکار . کارگاه دانشجویان با مشکلاب و عیوب رایج ناشی از استفاده اشتباه از این فرایند آشنا می شوند

ساعت و رئاو  مطالاب    5مدب زمان اجرای کارگاه . حیطی کاملاً کارگاهی اجرا خواهد شدحرفه ای و توضیحاب مدر  دوره در م

 : ارایه شده به شرح زیر می باشد

 آشنایی با تجهیتاب فرایند -1

 انوا  و مشخصاب منب  سدرب -

 تشریح مجموعه تورچ -

 اتصال سطعه -

 ..(فزومتر، رگواتور، کپسول گاز،)تجهیتاب گاز  -

 (فواد کربنی، زن  نتن، مس ، آلومینویم) مختزف معرفی سیم جوش با جنس های -2

 آماده سازی الکترود تنگستن -3

 تنظیم پارامترهای فرایند -4

 تنظیم میتان مصرف گاز -5

 شرو  جوشکاری -6

 مشاهده اثر سطبیت در جوشکاری آلومینوم و فواد -7

 آشنایی با سو  پالسی و متغیرهای آن -8

 جوشکاری ورق فوادی با سو  ساده و پالسی  -9

 

  :پایان دورهآزمون 

در طارح ساوااب آزماون از الگاوی     . دانشجویان جهت اخذ گواهینامه شرکت در دوره می بایست در آزمون پایاانی شارکت نمایناد   

 .پیروی می شود (IIW)سواب انستیتو بین المززی جوش

www.wstd.ir/kalantarian
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  :گواهینامه
ناادر خواهاد شاد و    ( Attendance)برای کزیه شرکت کنندگان در دوره از طرف آموزشگاه، گواهیناماه شارکت در دوره   

کاناادا ناادر خواهاد     NIS-CERT" "برای پذیرفته شدگان در آزمون گواهینامه پایان دوره از طرف موسسه بین المززای  

 .شد

 

 منابع آموزشی
1- J. A. Pender, Welding, McGraw-Hill Ryerson Limited,1986 

2- Welding Handbook, Vol. 2, Welding Processes, American Welding Society, 1998 
3- K.Weman, Welding Processes Handbook, Woodhead Publishing Ltd, 2003 

4- SLV Duisburg, "The Welding Engineer's Current Knowledge" 

 0354امیرحسین کوکبی، تکنولوزی جوشکاری، جزد اول،  -1

 

 منابع آموزشی که در اختیار شرکت کنندگان قرار می گیرد

 پوینت کلا فایل پاور -1

 فیزم های آموزشی نمای  داده شده در کلا  -2

 TIGجتوه فارسی انول فرایند جوشکاری  -3

 

 :محل برگزاری دوره

پاداشهر، جناب شاهرداری منطقاه یاک، مجتما        01محل برگتاری دوره در محل موسسه گسترش جوش  در آدر  اهواز، خیابان 

 .می باشد 01تجاری هیراد، طبقه سوم، واحد 
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